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Beim Lesen Seite 10 mit Abbildungen und Hinweiszahlen herausklappen.

Jedes JUNG-Mikrotom kommt erst nach sorgliiltiger Priifung zum Versand,
wodurch ein einwandfreies mechanisches Funktionieren gewihrleistet ist. Die
Beachtung nachstehender Anweisungen fiir das Auspacken und Aufstellen
sowie fiir die Bedienung und Wartung des Mikrotoms ist sehr wichtig. Die
Anleitung ist daher vor dem Auspacken sorgfiltig durchzulesen, um unndtige
Reklamationen und zeitraubende Riickfragen zu vermeiden.

Auspacken und Aufstellen

Zum Auspacken des Spezialkartons oder der Holzkiste werden zuniichst die
beiden Bandeisen durchgeschnitten und entfernt. In dem Karton befindet sich
das Mikrotom und in einem kleineren Pappkarton der zugehoOrige Messer-
schlitten sowie das eventuell mitbestellte Zubehor, Das Fiillmaterial um das
Mikrotom wird entnommen und das Gerat dann mit zwei Handen herausgeho-
ben. Die Olpapierstreifen iiber den Schlittenbahnen werden abgezogen und das
Rostschutzfett mit einem benzin- oder xylolgetrankten Lappchen entfernt. Die
Schlittenbahnen werden mit dem beigegebenen Spezialol 404 sorgfiltig einge-
fettet. Auch die Auflagen des Messerschlittens werden wie vorstehend vom
Rostschutzfett befreit und eingedlt. Der Schlitten kann nunmehr vorsichtig
aufgesetzt werden und soll leicht auf den Schlittenbahnen gleiten.

Das Mikrotom wird so aul den Arbeitstisch — zweckmifig den zugehéGrigen
Spezialtisch Best.-Nr. 715 — gestellt, dal die vordere Schmalseite zum Be-
nutzer weist und das Mikrometerwerk sich links von den Schlittenbahnen
befindet. Der Messerschlitten (1) kann dann mit der rechten Hand an der
dafiir vorgesechenen Verstrebungsleiste gefiihrt werden.

Das Mikrotom darf nicht auf der Tischplatte wackeln. Unebenheiten der Tisch-
platte werden mit der Stellschraube (2) ausgeglichen. Bei glatten Kunststoff-
Tischplatten empfiehlt sich das Unterlegen von Gummiplittchen oder einem
dhnlichen Gleitschutz.

Der Messerschlitten soll niemals auf trockenen oder ungeniigend gedlten
Schlittenbahnen bewegt werden, da dadurch Beschidigungen auftreten konnen.
Einspannen und Orientieren des Objektes

Das Objekt wird in die Klammer (3) eingespannt und durch Anziehen der
Rindelschraube (4) festgeklemmt. Rechtwinkelig zugeschnittene Paraffinblécke
gentigender Hohe konnen direkt in die Klammer (3) eingespannt werden.
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Andernfalls wird auf Holz- oder Stabilit-Klétzchen aufgeblockt. Kleinere
Objekte sollen in der Mitte der Klammer (3) eingespannt werden, da sich
sonst die bewegliche Backe verkanten und dadurch verklemmen kann.

Zum Orientieren wird der Feststellhebel (5) durch Linksdrehen gelockert und
dann mittels der beiden Rindelschrauben (6) das Objekt in die gewiinschte
Lage gebracht. AnschlieBend muB der Feststellhebel (5) wieder kriftig ange-
zogen werden.

Einspannen des Messers

Der Messerhalter m (7) wird mit der dazugehérigen Sterngriffschraube (8) in
einer der Bohrungen des Messerschlittens (1) so befestigt, dall er mit seiner
ganzen Unterseite aufliegt und nicht seitlich iiberragt. Die Unterlegscheibe (9)
kommt unter den schwarzen Sterngriff (8), keinesfalls unter den Messerhalter.
Das Messer wird mit den beiden Feststellschrauben (10) befestigt. Zur Ver-
anderung der Messerneigung miissen diese beiden Schrauben etwas gelockert
werden. Dann kann mittels der Rindelschraube (23) die Neigung verstellt und
das Messer anschlieBend wieder festgezogen werden. Keinesfalls darf die Riin-
delschraube (23) bei fest eingespanntem Messer gewaltsam gedreht werden.

Grobe Hohenverstellung

Sie erfolgt durch Drehen der Handkurbel (11), und zwar im Uhrzeigersinn
aufwirts, in entgegengesetzter Richtung abwiirts. Vor jeder Betitigung der
Handkurbel muf3 der Stellzahn (12) aus dem Stellzahnrad (13) ausgerastet
werden, um eine Beschiadigung des Zahnrades zu vermeiden. Das Ausrasten
erfolgt durch Drehen des Rindelkopfes (14) nach rechts, das Wiedercinrasten
durch Drehen nach links, jeweils vollig bis zum Anschlag. In oberer oder
unterer Endlage des Objektzylinders darf die Handkurbel auf keinen Fall ge-
waltsam weitergedreht werden, da sonst die Mikrometermutter beschidigt
wird.

Einstellen der Schnittdicke

Die Schnittdicke wird durch Verstellen des Segmentes (15) mittels des kleinen
Griffchens (16) eingestellt, nachdem zuvor die Schraube (17) durch Links-
drehen etwas gelockert wurde. Der Index auf der Platte (18) zeigt die Schnitt-
dicke in p (= 1/1000 mm) an. Zwischenwerte unter 1 w kénnen nicht einge-
stellt werden, da jeweils ein Zahn des Stellzahnrades einem Objekthub von
1 u entspricht.



Das Mikrometerwerk ist so konstruiert, da ungenaue Einstellung die Schnitt-
dicke nicht beeintrichtigen kann, sondern immer um die nichstniedrige volle
w-Zahl transportiert wird. Nach jeder Einstellungsverinderung muff die
Schraube (17) wieder kriiftig festgezogen werden.

Automatische Schnittdickenschaltung

Wiihrend des Schneidens erfolgt der Objekthub automatisch, wenn der Messer-
schlitten (1) bis zum hinteren Anschlag auf der Schlittenbahn gefiithrt wird,
Dies soll ziigig, aber nicht mit Gewalt erfolgen. Durch das Schaltgestinge (19)
wird das Mikrometerwerk automatisch betitigt, wenn die Mitnehmergabel (20)
eingeklappt ist. Dabei muBl die Rolle des Mitnehmerhebels (21) in die U-for-
mige Aussparung der Mitnehmergabel (20) zu licgen kommen. Wird die auto-
matische Schaltung nicht gewiinscht, so wird die Mitnehmergabel (20) um
1807 bis zum Anschlag zuriickgeklappt.

Schnittdickenschaltung von Hand

Hierzu wird der Griff (24), am besten zwischen Zeige- und Mittelfinger der
linken Hand, bis zum Anschlag vom Benutzer weg und anschlieBend wiederum
bis zum Anschlag zuriick bewegt. Die Mitnehmergabel (20) der automatischen
Schnittdickenschaltung mu8 hierbei ausgerastet sein.

Fiir sehr dicke Schnitte (z. B. beim Vorschneiden) kann der Vorschub mit der
Handkurbel (11) fiir die grobe Einstellung erfolgen. Der Stellzahn (12) soll
hierbei ausgerastet sein (s. grobe Hohenverstellung, S. 4).

Das Schneiden

Das Objekt wird in die Objektklammer (3) eingesetzt und mittels der Schraube
(4) festgezogen.

Das Messer (22) wird in den Messerhalter (7) seitlich eingeschoben und mit
den beiden Schrauben (10) festgeklemmt, nachdem zuvor mittels der Schraube
(23) dic gewiinschte Messerneigung eingestellt worden ist. Der Schlitten (D)
soll sich hierbei am hinteren Ende der Bahn befinden.

Mit der Handkurbel (11) fiir den Grobtriecb wird nach Ausschalten des Stell-
zahnes (12) das Objekt in der Hohe so verstellt, daB es etwas tiefer als die
Messerschneide liegt. Durch vorsichtiges Heranfiihren des Messerschlittens mit
dem Messer kann dies kontrolliert werden.

Unter fortgesetzter Schneidebewegung, die stets iiber die ganze Bahn erfolgen
soll, wird das Objekt mit der Handkurbel (11) langsam gehoben, bis die ersten




Schnitte entstehen. Hierbei darf das Objekt immer nur dann angehoben wer-
den, wenn das Messer wieder zuriickgefiihrt worden ist.

Ist die gewiinschte Schneideebene erreicht, wird die Rindelschraube (14)
zuriickgedreht bis der Stellzahn (12) cinrastet, wonach die Handkurbel fir
den Grobtrieb (11) nicht mehr betitigt werden darf. Bei ¢ingerasteter Mit-
nchmergabel (20) transportiert das Mikrometerwerk jetzt bei Endanschlag des
Messerschlittens automatisch um den eingestellten Schnittdickenbetrag.

Die Objektorientierung erfolgt nach Lockern des Hebels (5) durch die beiden
Schrauben (6). Vor Beginn des Schneidens mul} der Hebel wieder fest ange-
zogen werden.

Reicht die Schnittdickenskala fuir besonders dicke Schnitte nicht aus, so wird
die Hilfte oder ein Drittel des gewiinschten Wertes eingestellt und vor jedem
Schnitt mit dem Messerschlitten durch kurzes Vor- und Zuriickzichen die auto-
matische Schnittdickenschaltung zwei- bzw. dreimal betitigt. Einfacher ist in
diesem Falle die Handschaltung mit mehrmaligem Vor- und Zuriickbewegen
des Griffes (24). Soll wihrend des Schneidens die Messerneigung gedndert
werden, so miissen die beiden Befestigungsschrauben (10) fiir Messer vor
Betitigung der Riindelschraube (23) etwas gelockert und spiter wieder ange-
zogen werden.

Im allgemeinen soll mit quergestelltem Messer gearbeitet werden. Schrigstel-
lung ist nur bei frischen Objekten und Celloidinblocken erforderlich. Der
Zweck der Messerschrigstellung, namlich die Verringerung des effektiven Keil-
winkels des Messers, wird nur bei starker Schrigstellung (mindestens 60°)
erreicht.

Wartung des Mikrotomes

Schlittenbahnen und Auflagen des Messertriigers sind tiiglich mit dem Schlit-
tenbahndl 404 zu dlen und vorher mit einem benzingetrdnkten weichen Lipp-
chen von eventuellen Verschmutzungen zu reinigen.

Gelegentlich ist ein Tropfen Ol auf den hervorstchenden Teil des messing-
farbenen Objektzylinders (25) zu bringen und dieser dann mit der Handkurbel
fir den Grobtrieb (11) auf- und abzudrehen, wobei sich das Ol gleichmillig
verteilt. Weitere Olstellen sind die entsprechend gekennzeichneten Bohrungen
an der Wellenfithrung der Handkurbel (11) sowie innerhalb des kleinen Zahn-
kranzes auf dem Stellzahnrad (13). Fiir diese Teile wird das Ol 405 benutzt.
Um Druckstellen auf den Schlittenbahnen zu vermeiden, soll der Messerschlit-
ten bei lingerer Nichtbenutzung abgenommen werden. Das Aufsetzen mull
sorgfiltig erfolgen, da sonst die Schlittenbahnen beschidigt werden.



Hinweis- Bezeichnung Abb. Im Text erwahnt

ziffer auf Seite
1 Messerschlitten 172 3/4/5
2 Stellschraube 1 3
3 Klammer I 3/4/5
4 Rindelschraube l 3/5
5 Feststellhebel 1 4/6
6 Réndelschrauben 1 4/5
7 Messerhalter 1/2 4/5
8 Sterngriffschraube /2 4
9 Unterlegscheibe /2 4
10 Feststellschraube 1/2 4/5/6
11 Handkurbel I 4/5/6
12 Stellzahn I 4/5/6
13 Stellzahnrad 1 4/6
14 Réndelkopf I 4/6
15 Segment 1 4
16 Griff I 1
17 Schraube 1 4/5
18 Platte I 4
19 Schaltgestinge 2 5
20 Milnclimcrgabel 2 5/6
21 Mitnehmerhebel 2 5
22 Messer 1/2 5
23 Réndelschraube 2 4/5/6
24 Griff 1 5/6
25 Zylinder 2 6
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